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© Die Erfindung bezieht sich auf eine Abgasreini- 
gungsvorrichtung mit einem zweischaligen Auflenge- 
hause (1). in welchem mit einer elastischen Mineral- 
fasermatte (2). insbesondere einer, sogenannten 
Guellmatte, wenigstens ein wabenformig strukturier- 
ter Tragerkorper (4, 4') sowie ein- und ausgangs 
seitige innere Abschirmtrichter (7 t 8) sowie ggfs. 



Abstandsringe (3) zwischen aufeinanderfolgenden 
Tragerkorpern (4, 4') gelagert sind, wobei die Innen- 
teile durch die mit einer wieder losbaren Kleber- 
schicht (4) auf der Innenseite versehene Mineralfa- 
sermatte (2) zu einer Baueinheit zusammengefaflt 
sind. 
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Abgasreini- 
gungsvorrichtung mit einem zweischaligen Au/Jen- 
gehause, in welchem.mit einer elastischen Mineral- 
fasermatte, insbesondere einsr sogenannten Quell- 
matte. wenigstens ein wabenformig strukturierter 
Tragerkorper sowie ein- und ausgangsseitige inne- 
re Abschirmtrichter sowie ggf. Abstandsringe zwi- 
schen aufeinanderfolgenden Tragerkorpern gela- 
gert sind. 

Ein erhebliches Problem bei der Hersteilung 
soicher Abgasreinigungsvorrichtungen bereitet das 
Einbringen der inneren Teile, d.h. also der gasfuh- 
rende Innentrichter und ggf. Abstandsringe zwi- 
schen mehreren Tragerkorpern in das Gehause 
derart, da/3 die inneren gauteite einerseits vollstan- 
dig durch die elastische Mineralfasermatte umhullt 
sind und andererseits auch keine Faiten entstehen 
Oder Oberlappungen auftreten, da an diesen Steiien 
wahrend der Montage bzw. im Betrieb durch die 
Ausdehnung der Queiimatte bei Erhitzung zu gro/Je 
ortiiche Spannungs spitzen auftreten konnten. die 
zu einer Zerstorung der Tragerkorper oder der 
Auskleidungstrichter fuhren. Berticksichtigt man da- 
bei zusatzlich noch, dad die ja notwendigerweise 
an bestimmte Gegebenheiten der Bodenplatte, vor- 
beifuhrende Rohre, Kardanwellen od. dgl., anzu- 
passenden Abgasreinigungsvorrichtungen relativ 
komplizierte Querschnitte der Tragerkorper erfor- 
derlich machen und auf der anderen Seite bei 
doppelflutigen Anlagen durch die eingezogene 
Form die Umhullung mit der Lagermatte noch zu- 
satzlich erschwert wird, so ergeben sich insgesamt 
doch erhebliche Montageprobleme, die in jedem 
Fall auch die Ausschuflrate betrachtlich erhohen. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrun- 
de, eine Abgasreinigungsvorrichtung der eingangs 
genannten Art so auszu gestalten. da/3 eine exakte 
fehlerfreie Montage der Innenbauteile und der sie 
umhullenden Mineralfasermatte im Gehause er- 
reicht wird. 

Zur losung dieser Aufgabe ist erfindungsge- 
ma/3 vorgesehen, da/3 die Innenteile durch die mit 
einer wieder losbaren Kleberschicht auf der Innen- 
seite versehene Mineralfasermatte zu einer Bauein- 
heit zusammengefa/Jt sind. 

Durch die erfindungsgemafle Anordnung einer 
wieder losbaren Kleberschicht auf der Innenseite 
der Mineralfasermatte kann diese unter Zusam- 
menhalten der von ihr umhullten Innenteile sauber 
urn diese Teile herumgezogen werden und dabei 
infolge der Wiederlosbarkeit der Kleberschicht 
auch bei Bedarf die Hatte wieder etwas abgezogen, 
nachgespannt oder gelockert werden, urn einerseits 
die Bildung von Faiten 2u vermeiden und anderer- 
seits eine exakte UmhGllung zu erreichen, so da/3 



die Kanten des Lagermatten-Zuschnitts exakt an- 
einanderstoflen und somit weder ein Spalt entsteht, 
durch den Gase unbehindert und ohne Durchset- 
zung des Tragerkorpers sozusagen im Bypass ne- 

5 ben vorbei passieren konnen, noch gefurchteten 
Gberlappungen und damit verbundene Spanhungs- 
spitzen 2u befurchten sind. Ein erheblicher Vorteil 
bei der Montage liegt dabei in der Tatsache, da/3 
die Umhullung abschnittsweise erfolgen kann, so 

w dafl nicht wie bisher nach dem Umschlagen der 
Hatte beim Ausrichten andere Stellen wieder aus- 
einanderklaffen konnen und somit standig nachkor- 
rigiert werden mu/3. 

In Ausgestaltung der Erfindung kann dabei vor- 

75 gesehen sein, da/3 die Mineralfasermatte mit einer 
die Kleberschicht tragenden Gewebeschicht ka- 
schiert ist. Eine derartige Gewebeschicht hat den 
Vorteil. da/3 das Aufbringen der Kleberschicht einfa- 
cher ist als dies der Fall ist, wenn man den Kleber 

zo unmittelbar auf die weiche saugfahige Queiimatte 
aufbringt. Die benotigte Klebermenge - hierfGr eig- 
net sich beispielsweise ein Acryl-Latex-Disper- 
sionskleber - ist somit geringer. 
■ Vorteilhaft bezuglich Klebermenge und Herstel- 

25 lung ist die Verwendung von doppelseitigen Klebe- 
folien (Klebebandern), die unmittelbar vor dem 
Stanzen der Keramikfasermatten-Zuschnitte beim 
Abwickeln der Mattenrollen mit den Matten verklebt 
werdenkonnen. 

30 Neben der Moglichkeit, die Kleberschicht von 
einer Abziehfolie aus Papier, Kunststoff od. dgl. zu* 
uberdecken. so da/3 die fertigen Zuschnitte beliebig 
zur Verarbeitungsstation transportiert werden kon- 
nen, da die Abziehfolie ja erst unmittelbar vor dem 

as Umhullen der Innenteile einer Abgasreinigungsvor- 
richtung abgezogen wird, hat es sich auch sehr 
zweckma/3ige Alternative erwiesen, die fertigen Zu- 
schnitte der Mineralfasermatte im Zuge der Monta- 
gestrafle mit einer Kleberschicht zu versehen, die 

40 Kleberschicht in einer vorzugsweise als Infrarot- 
Heizeinrichtung ausgebitdeten Heizzone anzutrock- 
nen und den Zuschnitt unmittelbar danach in die 
Verarbeitungsstation einzubringen, um die darauf 
aufgeiegten Innenteile durch Umschlagen des Zu- 

45 schnitts zur einfach verarbeitbaren und problemlos 
in das Auflengehause einlegbaren Baueinheit zu- 
sammenzufassen. 

Weitere Vorteile, Merkmaie und Einzelheiten 
der Erfindung ergeben sich aus der nachfolgenden 

so Beschreibung eines Ausfuhrungsbeispiels sowie 
anhand der Zeichnung. Dabei zeigen: 

Fig. 1 einen Langsschnitt durch eine erfindungs- 
gemafle Abgasreinigungsvorrichtung, 
Fig. 2 einen Querschnitt langs der Linie II - II in 
Fig. 1, 
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Fig. 3 einen vergro/Jerten Teilquerschnitt durch 
eine erfindungsgema/3 ausgestaitete elastische 
Mineralfasermatte und 

Rg. 4 den Zuschnitt der Mineralfasermatte zur 
Umhullung der Innenbauteile der Abgasreini- 
gungsvorrichtung nach den Fig. 1 und 2. 
Die Fig. 1 und 2 zeigen eine Abgasreinigungs- 
vorrichtung, in deren aus zwei Halbschalen 1a und 
1b bestehendes Aufiengehause 1 die Innenbauteiie 
unter Zwischenordnung einer sich liber die ge- 
samte Lange erstreckenden durchgehenden Mine- 
ralfasermatte 2. vorzugsweise einer sogenannten 
Quellmatte, geiagert sind. Die inneren Bauteile urn- 
fassen dabei im dargestellten Ausfuhrungsbeispiel 
zwei hintereinander liegende. durch einen vorzugs- 
weise keramischen Abstandsring 3 getrennte wa- 
benformig strukturierte Tragerkorper 4 u. 4 , die 
ublicherweise mit einer katalytisch wlrksamen Be- 
schichtung versehen sirrb. sowie jeweils die koni- 
schen Abgaszufuhrstutzen 5 und Abgasabfuhrstut- 
zen 6 in Abstand Gberdeckende innere Abschirmt- 
richter 7 u. 8. 

Zur einfacheren Montage ist die Mineralfaser- 
matte 2 auf ihrer Innenseite mit einer wieder losba- 
ren Kleberschicht 9 versehen, so da/J mit dem 
Umhullen der Innenbauteile 3, 4, 7 u. 8 durch die 
Mineralfasermatte diese Innenbauteile auch zu ei- 
ner Baueinheit zusammengefaflt werden, welche 
sehr viel einfacher weiter verarbeitet werden kann. 
da sie beim Einlegen in die untere Halbschale 1a 
des Au/tengehauses und dem Auflegen der oberen 
Halbschale lb bis zum Verschweiflen der Rander 
10 u. 11 in der Montageposiiion zusammengehal- 
ten werden und auch ein Aufklaffen der Mineralfa- 
sermatte, bei der moglichenveise ein durchgehen- 
der Spalt entstehen konnte, durch welchen das 
Abgas an den katalytisch beschichteten Tragerkor- 
pern vorbeigeleitet werden kcnnte. vermieden wird. 
In Rg. 3 erkennt man eine Ausfuhrungsform einer 
Mineralfasermatte. bei der die Kleberschicht 9, bei- 
spielsweise eine Schicht aus einem Acryl-Latex- 
Oispersions kieber, von einer abziehbaren Schutz- 
folie 12 uberdeckt ist. die erst unmittelbar vor dem 
Umhullen der Innenbauteile cer Abgasreinigungs- 
vorrichtung abgezogen wird. Auf diese Weise kon- 
nen die zuschnitte der Mineralfasermatte, wie sie in 
Rg. 4 dargestellt sind, an beliebiger Stelle und zu 
beliebigen Zeiten vor der eigentlichen Endmontage 
bereits vorbereitet werden. Die Kanten 13 bzw. 14, 
16 bzw. 17, 15 bzw. 18. 19 bzw. 22 und 20 bzw. 21 
des in Fig. 4 gezeigten Zuschnitts lassen sich 
durch die wieder losbare Kleberschicht 9 problem- 
los exakt auf Sto/3 aneinanderdriicken und behalten 
diese Montageposition auch im Einbauzustand dau- 
erhaft bei. 



1. Abgasreir.igungsvorrichtung mit einem zweischa- 
ligen Auflengehause, in welchem uber eine elasti- 
sche Mineralfasermatte, insbesondere eine soge- 

5 nannte Quellmatte. wenigstens ein wabenfdrmig 
strukturierter Tragerkorper sowie ein- und aus- 
gangsseitige innere Abschirmtrichter sowie ggfs. 
Abstandsringe zwischen aufeinanderfolgenden 
Tragerkorpern geiagert sind. dadurch gekennzeich- 

jo net. dafl die Innenteile (3,4,4 ,7.8) durch die mit 
einer wieder losbaren Kleberschicht (9) auf der 
Innenseite versehene Mineralfasermatte (2) zu ei- 
ner Baueinheit zusammengefaflt sind. 

2. Abgasreinigungsvorrichtung nach Anspruch 1, 
is dadurch gekennzeichnet, dafi die Kanten (13.14) 

des Zuschnitts der Mineralfasermatte an der Stofl- 
kante spaltfrei aneinander angedruckt sind. 

3. Abgasreinigungsvorrichtung nach Anspruch 1 
Oder 2, dadurch gekennzeichnet. da/3 die Mineraifa- 

20 sermatte (2) mit einer die Kleberschicht (9) tragen- 
den Gewebeschicht kaschiert ist. 

4. Abgasreinigungsvorrichtung nach einen der An- 
spruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dai* die 
Kleberschicht (9) von einer Abziehfolie (12) aus 

25 Papier, Kunststoff od. dgl. uberdeckt ist. 

5. Verfahren zur Hersteilung einer Abgasreini- 
gungsvorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 
4. dadurch gekennzeichnet. dafl die fertigen Zu- 
schnitte der Mineralfasermatte mit einer Kleber- 

30 schicht versehen werden, dafl die Kleberschicht in 
. einer vorzugsweise In frarot-Heizzone angetrocknet 
und der Zuschnitt unmittelbar danach in die Verar- 
beitungsstation eingebracht wird, in der die Innen- 
teile aufgeiegt und durch Umhullen zur inneren 

35 Baueinheit zusammengefaflt werden. 

6. Abgasreinigungsvorrichtung nach den Anspru- 
chen 1 und 4, dadurch gekennzeichnet, da/3 die 
wiedertosbare Klebeschicht mit Hilfe von doppel- 
seitigen Klebefolien oder dunnen doppelseitigen 

40 Klebegeweben vor dem Stanzen der Mattenzu- 
schnitte mit den Matten verbunden werden. 
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19 lllle gas purification arrangement - comprises double casing external 
housing enclosing elastic mineral fibre fabric, honeycomb support(s), 
shielded funnels and spacer rings 

SSSkSr&Si S? ESSiEc'™ a; stoepler w; wolf r; doerner 

R; KLIMOWITSCH J 
Number of Countries: 007 
Number of Patents: 005 

p£«t No mi Kind Date Applicat No Kind Date Main IPC Week 

DE 3927895 C 19900913; DE 3927895 A 19890824 199037 B 

FP 413998 A 19910227 EP 90114641 A 19900731 199109 

11 Allll Bl 19931027 EP 90114641 A 19900731 F01N-003/28 199343 

DE 5900^14 G 1I93I202 DE 503214 A 19900731 F01N-003/28 199349 

ES 2045681 1 T3 l^OlI^EP 90114641 A 19900731 F01N-003/28 199407 
Priority Applications (No Type Date) : DE 3927895 A 19890824 
Cited Patents: DE 2222663; DE 2319663; EP 219636 

Patent Details: . 

Patent Kind Lan Pg Filing Notes Application Patent 

EP 413998 A „ m 

Designated States (Regional) : DE ES FR GB IT NL SE 

EP 413998 Bl G 7 

Designated States (Regional): DE ES FR GB IT NL SE 
. DE 59003214 G Based on EP 

ES 2045681 T3 Based on L * ,1J "° 

Abstract (Basic): DE 3927895 C „ aesi „„ 
A waste aas purificn. arrangement comprises a double casing 

external housing enclosing an elastic mineral fibre fabric a honeycomb 
structured support and shielded funnels at the inlet and outlet sides 
as well as spacer rings arranged between successive supports. 
The inner components (3,4,4' ,7,8) are adhered to the inner side of 

tne rit?eS mineral fibre fabric (2) by a detachable adhesive coating 
(9). The mineral fibre matting is lined with a fabric layer carrying 

the adhesive coating. *nrt 

ADVANTAGE - Precise, faultless fitting of the inner components and 

enclosing mineral fibre matting. (5pp Dwg.No.1/4) 
Abstract (Equivalent): EP 413998 B *„ m£U * 
Device for cleaning exhaust gas, having an outer housing (1) 

of two shells in which via a resilient minerals fibre matting (2), in 
particular what is known as an expanding matting, ^ least 
honeycomb-structure carrier body (4, 4 ) and inlet^d^ut^side 
in ner scr eening funnels (7, 8) as well as spacer rings (3 are mounted 
betw^elT^ons^tlvrarrier bodies (4, 4 ) characterised in that the 
inner carts f3 4. 4 . 7, 8) are assembled into one modular unit by the 
Serai tibre making' (2) provided with a detachable cement layer (9) 
on the inside. 
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